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規格に基づいた減肉評価手順

0)事前準備

• 対象表面処理

• ブラスト等

1)３D計測

• 評価対象減肉
とその周囲を計
測

• 健全面も

2)解析

• 解析ソフトウェ
アで、減肉量を
CSVデータ化

3)評価

• WES2820, or
• API-579
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• 3DSL-Rhino
• 3DSL-NDTソフトウェア

• PAS (Pipeline Analysis 
Software)

• Pipeline FFS software
• POLYGONALmeister*1

• Uni-Fitness *2

Note *1: POLYGONALmeister はUEL社の著作物です。
Note *2: Uni-Fitness は IMC社の著作物です。

3D計測から評価まで、すべてセイコーウェーブの提供する製品で完結できます。



準拠基準
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https://www.khk.or.jp/technical_standards/sc_ffs/khkpajjpcas0851.html

https://www.khk.or.jp/Portals/0/khk/hpg/FFS%E6%94%B9%E6%AD%A3/16fuzokusho5B.pdf

https://www.khk.or.jp/technical_standards/sc_ffs/khkpajjpcas0851.html
https://www.khk.or.jp/Portals/0/khk/hpg/FFS%E6%94%B9%E6%AD%A3/16fuzokusho5B.pdf


1) 3D計測作業
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セイコーウェーブ社製三次元計測装置
3DSL-Rhino

解析可能な表面形状
<減肉形態>
• 全面減肉
• 局部減肉

<部位形状>
• 円筒胴
• 円錐胴
• 球形胴
• 直管

• 半球型鏡板
• 半楕円型鏡板
• 皿型鏡板
• エルボー



2) 解析作業

外面減肉した配管の３Dデータ画像 減肉量の見える化（２D展開図）

2022/4/28 5

4.27mm

3.80mm

3.48mm

長手方向

円
周
方
向

データ分解能：
XY：0.4mm, Z: 0.05mm



3) 評価作業 (データ準備作業)

River Bottom Profile の生成 csvファイル生成
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肉厚方向で見た減肉量

上から見たとき、円周方向で
もっとも深い点を接続した図

周方向 2度、長手方向 5mmで減肉量を数値化
（プラス数値が減肉）



減肉評価ソフトウェア Uni-Fitness
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Uni-Fitnessが提供する機能



3) 評価作業 (配管パラメータと運用条件入力)
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評価条件



3) 評価作業 (測定データの取り込み（残肉量に自動変換）)
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評価結果（現状）
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将来腐食代 tFCA = 1.0mmの場合
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将来腐食代を加味した
とき、残肉量が最小許
容厚さを下回るため、
供用不可



記号の説明
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記号の説明
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連絡先
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